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中华 人 民共 和 国 交通 行业 标 准

JT/T 283一1995

船用柴油机涡轮增压器修理技术要求 代替JT 4059-83

The technical requirements for repairing
turbo-charger in the marine diesel engine

1 主题内容与适用范围

    本标准规定了船用柴油机涡轮增压器修理总则、零部件修理要求和增压器修复后的试验及其他技

术要求。

    本标准适用于民用船舶轴流式和径流式涡轮增压器(以下简称增压器)的修理(见图1,2)>

总则

2.1 修理内容主要包括:

    主要零部件— 指转子轴、涡轮叶轮、涡轮盘、涡轮叶片、导风轮、压气机叶轮、喷嘴环、有叶扩压器、

壳体和轴承。

    易损件— 指气封片、气封环、油封环、密封环、减振片、锁紧片

    其他零件— 指压气机叶轮罩壳、涡轮叶轮罩壳、滤清消声器。

2.2 更换零件时，应采用原增压器制造厂的配件或者采用技术性能与其相当的其他厂的配件。需要加

工零件时，应按原产品图纸的规定。

2.3 零部件的修理或更换及其与配合件的配合间隙(或过盈)值，应根据本标准的规定并结合具体情况

加以确定。

3 零部件修理要求

3.1 转子轴

3.1.1 转子轴轴颈段的全跳动量不得超过0. 015mm。组装零件后的转子轴全跳动量不得超过

0. 04mm,

3.1.2 转子轴弯曲变形允许校正，但必须消除内应力，保证材质，并进行无损探伤，不允许有裂纹存在。

校正后，轴颈段的全跳动量必须符合3.1.1的规定。

3.1.3 转子轴的轴颈段、叶轮段、供油段和密封段(见图3)的碰伤深度在0. 1Omm以内，伤痕数不多于

5条，其余轴段的碰伤深度在。. 30mm以内时，允许去除毛刺、抛光圆顺后继续使用。

3.1.4 转子轴的碰伤深度超过3.1.3条的规定，如轴的强度允许时，可采用喷镀、电镀及其他方法修复。

3.1.5 紧配合的轴段不允许有磨损，其余轴段的直径磨损量超过0. IOmm时，可按3.1.4条的规定修复。
3.1.6 采用浮动轴承或滑动轴承的增压器，其转子轴的轴颈直径磨损量不超过0. 50mm时，除可按

3.1.4条的规定修复外，也允许将轴颈磨圆后选配缩小内孔尺寸的轴承使用，但磨圆后的轴颈尺寸不得

小于原设计值的97%0

3.1.7 转子轴的任何部位不得有裂纹存在。

3.2 轴流式增压器涡轮叶片

3.2.1涡轮叶片表面碰伤深度不超过所在处叶片厚度的30a，其余部位碰伤深度不大于。. 50mm时，
可继续使 用。

中华人民共和国交通部 1996-04-19批准 1996-10-01实施
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3.2.2 涡轮叶片内弧面、背弧面的碰伤深度为所在处叶片厚度的10%以内，每平方厘米面积上的碰伤
点不超过5点，每点直径不大于1. OOmm;其它部位碰伤深度不超过1. OOmm，伤痕长度小于5mm，且每

一叶片不超过2处时，允许修光后继续使用。

3.2.3涡轮叶片轻度碰弯，经动平衡试验合格后可继续使用。
3.2.4 镶嵌叶片如有裂纹、折断、严重碰弯或者损坏程度超过3. 2. 2条的规定时，应予更换。

3.2.5 焊接叶片损坏情况如与3.2.4条的相同，允许从轮盘上将其挖去，重新焊装新叶片。

供油段 轴锁 密封段 叶轮段 密封段 轴颐 供油段

                                              图 3

3.2.6 涡轮叶片内弧面及背弧面的腐蚀深度不超过。. 20mm ,腐蚀点不密集时，可以修整;使腐蚀坑点

与弧面圆滑过渡。

3.2.7 腐蚀程度超过3.2.6条规定的镶嵌叶片，应予更换。

3.2.8 焊接叶片腐蚀程度超过3.2.6条的规定时，其修理办法同3.2. 5条。

3.2.9 在更换镶嵌式叶片的同时，相应的锁紧片和拉筋也应换新。

3.2.10 涡轮叶片顶端的磨损量，当涡轮外径Dr(见图4)小于250mm时，应不超过。20mm，当涡轮外

径Dr小于或等于SOOmm时，应不超过。. 30mm;当涡轮外径Lei大于500mm时，应不超过0. 40mm,

3.2. 11 涡轮外径Dr与3.2.10条中的三种情况相同，其相应的01M量分别为0. 20̂-0. 40,0. 30

一。.50和。. 40.0. 60mm时，在结构有可能的情况下，允许配换缩小内径的涡轮叶轮罩壳使用。
3.2.12镶嵌叶片在更换叶片和拉筋时，其顶端沿圆周方向的摆动量应不超过原规定值(即产品说明书

或图纸规定的数值，下同)。

3.3 涡轮盘

3.3.1涡轮盘的任何部位不得有裂纹存在。
3.3.2装配式轮盘的螺钉孔或定位销孔(见图5)变形后，当强度允许时可扩孔使用。定位销孔的表面

粗糙度应不高于3.2v0
3.4 径流式涡轮叶轮

3.4.1 涡轮叶片表面的碰伤深度不得超过所在处叶片厚度的3 %，其余部分的碰伤深度不得

超过0. 20mm,
3.4.2 涡轮叶轮边缘部分(见图6中A,B,C处)以及两叶片间的底面上(见图6中D处)的碰伤深度

不超过。. 50mm，叶片表面的碰伤深度为所在处叶片厚度的15%以内，且Icm̀面积上不超过5点时，允

许去除毛刺，使伤痕边缘与叶片表面圆滑过渡后继续使用。

准标网 www.zhunbiao.com 免费下载
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3.4.3 涡轮轮缘擦伤或卷边，允许修理，修理后涡轮叶轮与涡轮叶轮罩壳的装配间隙不得超过原规定

值上限的0. 10̂-0. 15mm,
3.4.4 涡轮叶片弧面上的腐蚀不超过3点，且腐蚀点分散，深度在0. 20mm以内，每点直径不大于

l Omm;两叶片间的底面上腐蚀少于6点，每点直径不大于lOmm,深度在0. 50mm以内时，均可去除毛

刺，使腐蚀点边缘与叶片表面圆滑过渡后继续使用。

3.4.5 涡轮叶片不得有裂纹存在。
3.5 压气机叶轮和导风轮

3.5.1 压气机叶轮和导风轮(以下统称叶轮)叶片表面的碰伤深度不超过所在处叶片厚度的3%，其余

部分的碰伤深度不超过0. 20mm时，可继续使用。

3.5.2 叶轮边缘部分(见图7中A,B,C处)以及两叶片间的底面上(见图7中D处)的碰伤深度不超
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过。. 50mm;叶片表面的碰伤深度为所在处叶片厚度的15%以内时，均可去除毛刺，使伤痕与叶片表面
圆滑过渡后继续使用。

3.5.3 叶轮轮缘擦伤或卷边，允许修理，修理后叶轮与压气机叶轮罩壳的装配间隙不得超过原规定值

上限的0. 10̂-0. 20mm,

15.4 叶片每个弧面上的腐蚀少于3点，腐蚀点直径不超过l Omm ,深度为所在处片厚度的10%以内，

且位置分散;两叶片间的底面上的腐蚀少于6点，腐蚀点直径小于l Omm，深度小于0. SOmm，且位置分

散时，均允许去除毛刺，使腐蚀点与叶片表面圆滑过渡后继续使用。

3.5.5 压气机叶轮及导风轮不得有裂纹存在。

3.6 喷嘴环

3.6.1 喷嘴环叶片表面因碰伤变形，其喷嘴出口面积不超过原规定值的士2. 5%时，可继续使用。

3.6.2 喷嘴环叶片表面击伤点的直径小于lmm,深度不超过所在部位叶片厚度的10 Yo，可继续使用。

3.6.3 铸入式喷嘴环叶片表面的击伤点深度超过3. 6. 2条的规定，但不超过所在部位叶片厚度的

20%时，可以修光，使其表面圆滑过渡，允许留下击伤点痕迹继续使用。

16. 4 组装式喷嘴环叶片表面的击伤点深度超过3.6.2条的规定，但不超过所在部位叶片厚度的

20%时，该叶片可拆卸修理，使其表面圆滑过渡，允许留下击伤点痕迹继续使用。

16.5 铸入式喷嘴环的叶片出气边碰伤变形允许整形，整形后的喷嘴出口面积应不超过3.6.1条的规定。

16. 6 组装式喷嘴环叶片表面因碰伤变形使喷嘴的出口面积超过3.6.1条的规定，该叶片应予更换，

新换叶片处的喉口尺寸应符合原规定值。

16. 7 喷嘴环内外圈局部部位有细小裂纹或一条裂纹应消除，消除的深度应不大于所在部位厚度的

10%，然后经着色探伤未发现裂纹方可继续使用。

3.6.8 铸入式喷嘴环叶片的表面有裂纹c，但在全部叶片中不超过 3片，且分散，当EG5mm,l-<L/4

时(见图8)，可切去裂纹部分，修光切口后继续使用。

裂纹c
切去图水阴影部分

                                              图 8

3.6.9 组装式喷嘴环叶片的表面及桦头部位出现裂纹时，该叶片应予更换，新换叶片处的喉口尺寸应

符合原规定值。

3.6.10 铸入式喷嘴环叶片与内、外圈的交界部位，局部有轻微的裂开或裂纹缺陷，只要不影响该部位

叶片的喉口尺寸，允许修理

3.6.11 喷嘴环叶片表面的腐蚀深度不超过其所在部位叶片厚度的5%时，允许修光后继续使用。

3.7 有叶扩压器

3. 7门 扩压器叶片两侧表面的碰伤深度不超过其所在部位叶片厚度的10%，腐蚀深度不超过其所在

部位叶片厚度的5%时，允许修光，必要时需进行探伤。修光后的喉口面积应不超过原规定值的2%.

3.7.2 叶片底板表面的碰伤深度不超过其所在部位厚度的20%时，可以修光，修光后的表面应平滑过

渡，允许留下碰伤痕迹继续使用口

3.7.3 叶片与底板整体的扩压器，叶片不得有裂纹或严重腐蚀缺陷。

3.7.4 叶片与底板组装的扩压器在单独更换叶片时，新换叶片处的喉口尺寸应符合原规定值，
3.7.5 叶片与底板4}t装的扩压器，叶片有松动现象，该叶片应予重新调整、固紧或更换，其与相邻叶片

的喉口尺寸应符合原规定值。

    s

准标网 www.zhunbiao.com 免费下载



JT/T 283一1995

3.8 壳体

3.8.1壳体腐蚀后的剩余壁厚最薄不得小于原壁厚的50%，并需经1.5倍工作压力的水压试验，历时
5min无渗漏现象，合格后方可继续使用。

3.8.2 壳体因腐蚀漏水，允许用焊补或耐热粘结剂粘结等方法进行修理。修理后并需经3.8.1条

规定的水压试验合格后，方可继续使用。

3.8.3 壳体在非气道、水腔、油腔及不影响尺寸装配精度的部位有裂纹、腐蚀、破损等缺陷时，可

按3.8.2条的规定进行修理。
3.8.4 壳体修理时，壳体内的防蚀金属块腐蚀后的剩余体积不足原体积的1/2时，应予更换。

3.8.5 凡高温燃气通过的部件上的螺栓螺母损坏换新时，其材料的技术性能应与原零件的相同。

3.8.6 径流式增压器压气机端蜗壳变形后，叶轮罩壳型面的尺寸不得大于原规定值上限的。. 20mm,

小于下限值时，允许修理。

3.8.7 径流式增压器压气机端蜗壳叶轮罩壳型面的擦伤深度在。20mm以内，其面积不大于型面总

面积的25%时，允许修光后继续使用。

3-9 轴承

3.9.1 滚动轴承

3.9.1.1 滚动轴承的使用寿命应以增压器制造厂规定的使用期限为准。

3.9.1.2 更换滚动轴承时，应采用原增压器制造厂规定的型号。

3.9.1.3轴承使用寿命期限未到时。轴承用手转动灵活，无异常声响，轴承各零件无损伤、腐蚀、剥落、
裂纹、保持架铆接松动和局部过热等任一缺陷时，可继续使用。

3.9.2 滑动轴承

3.9.2.1 轴承的径向装配间隙值c(见图9)，当不超过原规定值上限的20%时，可继续使用。

3.9.2.2 转子轴轴颈与轴承下半部的接触应在中心线左右两侧40'-70'的范围内〔见图9)，且应均匀
接触。

轴 承

转子轴

                                              图 9

3-9-2.3转子轴轴颈与轴承接触不均匀，或其接触角与3. 9.2.2条不符时，允许修理，但必须保证径向
装配间隙值C。

3.9-2.4转子轴轴颈直径小于或等于50mm时，轴承分散碰伤或出现拉痕，其深度小于。. l omm，宽度

不大于。l Omm，长度在5mm以内，数目不超过5条者，允许修光后继续使用;当轴颈直径大于50mm

时，轴承碰伤或拉痕的长度允许放宽到l Omm o

3.9-2.5 轴承浸蚀或腐蚀，每平方厘米面积上不多于5点，每点直径与深度均不超过。. 20mm，且不集

中时，允许将浸蚀或腐蚀点修光后继续使用。

3-9.3 浮动轴承(或称浮环)

3.9.3.1 轴承的径向装配内、外间隙值C与C'(见图10)不超过原规定值上限的20%时，可继续使用。

3.9-3.2 轴承分别与轴颈和轴承镶套下部的接触角均应在中心线左右两侧400~  700的范围内(见图
10)，且应均匀接触。
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3.9,3. 3 轴承与轴颈和轴承镶套接触不均匀，或其接触角与3.9.3.2条不符时，允许修理，但必须保证

径向装配内、外间隙值c与C

3.9.4 推力轴承(或称止推轴承)

3.9.4.1 推力轴承的轴向装配间隙值必须考虑涡轮叶轮、压气机叶轮、密封环和气封环等之轴向间隙

值，一般不超过原规定值的15%时，允许继续使用。但当上述零件与其它零件发生碰擦现象时，则推力

轴承的轴向装配间隙值允差应相应缩小，其数值按具体情况决定。

3.9-4.2 推力轴承的推力盘和轴承受力面经磨损后的斜面宽度减少值L'小于原斜面宽度L的25%

时.允许继续使用(见图11).

轴 承妞 甘

受力面

轴承

(浮环、

转 子轴 T
推力片

              Nl           to

3 推力轴承中推力片的受力面经磨损后，接触面积仍达到相应总面积的

推n盘

    I}

75叼时，可继续使用，

但必须保证轴承的轴向装配间隙值。

3.9-4.4 转子轴轴颈直径小于或等于50mm时，推力轴承的推力盘、推力片和轴承的非受力部分有分

散碰伤或拉痕，深度小于0. 10mm，宽度不大于。. l omm，长度在5mm以内，数目不超过5条时，允许局

部修光后继续使用;当轴颈直径大于somm时，碰伤或拉痕的长度允许放宽到l omm .

3- 9. 4. 5 推力轴承的推力盘和轴承表面的合金层属于非腐蚀性剥落，其面积小于总面积的25%时，允

许焊补修复。其中对于巴氏合金材料的合金层，则不受剥落程度的限制。
3.10 气封片和气封环

3.10.1气封片应平直无扭曲、无毛刺，否则应校正至平直和修除毛刺。气封环表面应光滑无毛刺

3.10, 2 气封片或气封环的径向和轴向间隙值c(见图12)和C(见图13)因其磨损而增大，当不超过原

规定值上限的20%时，可继续使用;由于轴承的径向和轴向装配间隙值因轴等零件的磨损而增大，气封

压气机叶轮

涡 轮进 气壳

转子轴

图 12 图 13
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间隙值C和C’可以相应放宽，但最大不得超过原规定允许值上限的20写。
3.11 密封环(或称活塞环)和油封环(又称油封或密封衬套)

3.11.1 用漏光法对密封环安装的密封性作检查，在环的开口两侧30。内应不漏光，其它部位漏光，一

处漏光角度应小于300，几处漏光角度之和应不大于1200。否则，应进行修理。

3.11.2 密封环安装后的开口间隙值D(见图14)和密封环与环槽间的装配平面间隙值C(见图15)，均

应在原规定的极限数爪内

密封盖 板

密封套

密封环

转子轴

                            图 14 图 15

3.11.3油封环与转子轴间的径向装配间隙值C(见图16)不得超过原规定值上限的20%，由于轴承的
径向装配间隙值因轴等零件的磨损而增大，C值可以相应放宽，但最大不得超过原规定值上限的20%,

油 封环

转子轴

                                                      图 16

3.11.4 密封环的弹性应均匀、良好，环的平行度误差应小于。. 02mm。平面接触面积不得小于相应平

面总面积的75%.

3.11.5 密封环或油封环应无局部过热、烧损等缺陷。表面有毛刺和轻度腐蚀以及擦伤的，允许修光;有

裂纹的应予更换。

3.12 减振片(或称弹簧片、调整片)

3.12.1 检查滚动轴承总成中的径向和轴向减振片有无烧损、局部过热、咬毛、磨损和断裂等缺陷，无上

述任一缺陷的可继续使用。

3.12.2 减振片表面有锈斑，但不密集，允许修光后继续使用。

3.12.3 减振片的弹性，手感应良好、均匀。

3.12.4 当需要更换减振片时，必须采用技术性能相同材料的减振片，并注意安装位置不变以及保证轴
承总成的原径向和轴向间隙值。若遇到个别减振片断裂，应整组减振片全部更换。

3.13 压气机叶轮罩壳
3.13. 1 压气机叶轮罩壳变形后的型面尺寸不得大干原规定值上限的0. 20mm,/)、于下限值时，允许修理。

3.13.2 压气机叶轮罩壳型面擦伤深度在0. 20mm以内，其面积不大于型面总面积的25%时，允许修
光后继续使用。

3.14 涡轮叶轮罩壳

3.14.1 径流式增压器涡轮叶轮罩壳(包括与涡轮壳为一体的涡轮叶办罩壳，下同)变形后的型面尺寸
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不得大于原规定值上限的0. 10̂-0. 15mm。小于下限值时，允许修理。

3.14.2 径流式增压器涡轮叶轮罩壳型面的擦伤深度在。20mm以内，其面积不大于型面总面积的

25%时，允许修光后继续使用。

114.3轴流式增压器涡轮叶轮罩壳(又称涡轮扩压器或喷嘴环镶套)变形后的最小直径处，仍能保证
与涡轮叶顶有一下限间隙值时可以继续使用。小于下限值时，允许修理。

3.14.4 轴流式增压器涡轮叶轮罩壳内孔表面的擦伤深度在0. 30mm以内，其面积不大于内孔总面积

的25%时，允许修光后继续使用。

3.15 滤清消声器(又称消声器或滤清器)

    滤清消声器中的吸声物过渡污染或吸声物装配脱落时，应进行清洗、重装或换新;填充物损耗较多

时，应予补充;外壳变形较大时，应进行修理。

4 增压器修盆后的试验及其他技术要求

4.1 经过修理的转子组，必须进行动平衡试验，并做好记录，其动不平衡精度按国际标准(ISO)G2. 5

级 。

4.2 增压器试验前的零件修理、部件装配及总装，均应经检验部门检验合格，确认结构安全可靠，两端

及外壳无三漏(漏油、漏气、漏水)振动、擦壳、异常声音、进油正常后方能进行试验。
4. 3 增压器修复后，随柴油机一起进行试验，并按交通部《船用柴油机修理技术标准》关于试验技术要

求规定的工况进行试验，满足该工况时柴油机对增压器的各项参数要求。试验时，测取下列各项数据:
    a)柴油机转速 r/min

    b)柴油机功率 kW

    c)增压器转速 r/min

    d)增压器涡轮进、出口废气温度 ℃

    e)增压器涡轮进、出口废气压力 MPa

    f)增压器压气机出口空气温度及扫气温度 C

    8)增压器压气机出口空气压力及扫气压力 MPa
    h)滑油温度 ‘C

    1)滑油压力 MPa

    j)环境温度 ℃

4.4厂修后的增压器，用户如有要求且修理工厂又具备单独试验的条件时，可作修理后的单独台架试
验，其主要性能应与原出厂试验的参数基本相符。试验时测取下列各项数据:

    a)增压器转速 r/min

    b)涡轮进、出口燃气温度 ℃

    c)涡轮进、出口燃气压力 MPa

    d)压气机进、出口空气温度 C
    e)压气机进、出口空气压力 MPa

    f)滑油温度 ℃

    B)滑油压力 MPa

    h)环境温度 ℃

    i)惰转时间 min

4.5 增压器修理后，清洗其外表面并进行油漆。

4.6 增压器修理完工后，应在涡轮进、出口，压气机进、出口，冷却水进、出口以及润滑油进、出口处进行

封堵，以防止异物进入。

4.了 增压器经修理后，由承修工厂填写修理记录单，其内容包括产品名称、型号、出厂编号及日期、修理

项目及内容、修理日期、增压器的组装、总装间隙、试验记录和承修工厂等，由承修工厂签证，并作为随机

技术文件与增压器一并提交用户。

    10
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附录 A

国产船用径流式涡轮增压器的主要性能、结构参数表

(参 考 件)

序

号
名 称

型 号

25DJ 20GJ 18GJ
{ }

12G] IOGJ J11 J10iTZ 150-1

1 额定增压压力 (MPa) 0.15
0.175-

  0.18
0. 24 0. 2 0. 15 0.15 0.21 0.2

2 额定流量 (m'/a) 0.82 0.86 0.82 0.59 0.。 32̂-0.580.22 0.3 0.。260.52
3 额定转速 (r/min) 25000 27500 39800 40000 45000 60000 58000

4
最高允许转速(r/min)

    (1h)
30000 42000 44000 37000 50000 66000 64000

5 涡轮前许用温度(C) 550 650 580 500 500 590 600 650

6
涡轮前最高许用温度‘C)

      (1h)
600 600 600 620 650 700

7 润滑油温度(℃) 〔90 镇80 墓 90 蕊95

8 冷却水出水温度('C ) 镇70 镇90 <90

9 涡轮背压 (MP. ) 0.11 0.11 0. 10 0, 11 0.11 0.11

10 每台增压器配机功率(kw) 294--441 257 257--551 330 88- 147117̂ 29488-220

11 外形尺寸(长X宽X高) (mm)

370

火476

X 465{

i91  T-3,1

}X510{X420

  530

冰 380

X 340

330

X 335

又 325

265

X 270

K285

  285

只281

X236

313

X272

X 252

12 重量 (kg) 70 60 35 19

13 压气机叶轮外径 (mm) 200 200 180 160 150 110 110 110

14 压气机叶轮进口外径 (mm) 126 130 112 98 90 66. 4 68 75. 6

15 压气机叶轮进口内径 <mm) 34 33 41. 6 36 36 25 24 25

16 压气机叶轮出口宽度 (mm) 15、5 14.5 9、3 8.8 8 6,5 6 7 8

17 压气机叶轮叶片数
18(9长，

  9短)
16 16 14 14 12

18(长、

短叶片

间隔)

12

18 扩压器类别
无叶

扩压
无叶 有叶 圆弧

无叶

扩压

无叶

扩压

无叶

扩压

无叶

收敛



续 上 表

序

号
名 称

型 号

25DJ 20GJ 18GJ TZ150-1 12GJ IOGJ J11 J1oi

19 扩压器叶片数 29 17

20 扩压器进口直径 (mm) 200 200 240 190 152 110 110

21 扩压器出口直径 (mm) 300 360 280 240 252 177 178 185

22 扩压器进口宽度 (mm) 15. 5 14 9.3 8. 8 8 7.5 9.1

23 扩压器出口宽度 (mm) 16.5 14 9.3 8.8 8 7.5 9.1

24 扩压器喉口面积 (cm' ) 22.32 16.08

25 涡轮叶轮外径 (mm) 200 200 173 160 150 110 106 110

26 涡轮叶轮内径 (M.) 165 169 143 128 120 25 86.8 26

27 祸轮叶轮宽度 (mm) 31.5 27.2 19 17.2 19.5 12.6 14.2 16. 7

28 涡轮叶片数 (片) 16 16 15 13 13 12 12 12

29 喷嘴环内径 (m.) 206 216 183 168 152 118 118

30 喷嘴环外径 (mm) 260- 30C 262 230 198 200 166 lso

31 喷嘴环出口面积 <cm}) 84.00 58. 00 40.16 30.58 28 20.93 19.68

32 喷嘴环叶片数 24 27 22 18 18 14 15

33 轴承型式 滑动 浮动 浮动 浮动 浮动 分开式 浮动
整 体

浮动

34 轴承内径 (mm ) 28 33 28 22 22 18 18 18

35 轴承外径 (mm) 40 37 30 30 26 26 26

36 轴承宽度 (mm) 26 20 20 16 IG 12 12 63

37 推力轴承内径 (mm) 32 35 29.5 23 22 19 19.5 19

38 推力轴承外径 (mm) 41 50 44 35 60 60 32 33

39 制造单位 7815zr
济南

柴油

机厂

哈尔滨

船舶修

  造厂

交通部

上海船

研所

潍坊

柴油

机厂

无 锡

动力机

  厂

上 海

柴油 机

  厂

无 锡

动力机

  厂

12
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附录 B

国产船用轴流式涡轮增压器的主要性能、结构参数表

(参 考 件)

FT 止护 名决尸

型 号

号

右 孙

750 GZ750 ZZ370 75/160 2280 TZ50X TZ350 TZ350- V

厅额定增压压力 (MPa) 0.18 0.22 0.18 0.14 0.14 0.14 0.18 0.20

匡额定流量 (m'/.,) 8.84 11.16 2.79 8.24 1.67 1.72 2.45 2.66

3 额定转速 (r/min) 7500 8250 14500 5400 12550 12000 15000 16700

4 最高允许转速(1h) (r/min) 8500 13000 16000 18000

I5
涡轮前许用温度(℃) 420 450 430 420 400 550 550 550

6
渴轮前最高许用温度(1h)
(℃ )

450 580 580 580

F润滑油温度(℃) 蕊60 镇90 镇90 提100

同冷却水出水温度(淡水)(℃) 75 簇75 镇75 <75

刁冷却水出水温度(℃) 55 <55 落55 成55

10 涡轮背压 (MP. ) 0.11 0.11 0.11 0.11 0.11

11 外形尺寸(长X宽X高)(mm)

2622

X 1650

X 1650

1316

X 748

X 885

1270

X 740

X 860

1485

X 800

X980

12重量(kg)
650 630 900

13
每台增压器配机功率(kW) 3307 4410 4777 735- 1029 735 -̂1176

14 压气机叶轮外径 (mm) 750 750 365 355 355

15 导向轮进口根径 (mm) 210 220 80 106 106

16压气机叶轮出口宽度 (mm) 33 37. 1 20 22 15

压压气机叶轮叶片数〔片) 23 23 19 20 20

18
扩压器进口直径 (mm) 885 400 415

19
扩压器出口直径 (mm) 1170 450

20扩压器进口宽度 (mm) 33.5 37.5 20.23 22

21 扩压器出口宽度 (mm) 33.5 37.5 20.23 22 23

22
扩压器叶片数 (片) 26 24 21 23 23

巨扩压器进口角 13014' 17031' 260

24 扩压器喉口面积(cm})

喉 口直径

  37.0士

  0. 5mm

360 101 95 95

巨涡轮叶轮外径 (mm) 726.8 760 373 340 340

26
动叶片高度 (mm) 86.5 103.5 64 51 52

27
动叶片数 48 59 42 37 37



续 上 表

序

号

名 称
型 号

750 GZ750 ZZ370 75/160 2280 TZ50x TZ350
{__
TZ350-V

28
喷嘴环出口面积 (cm}) 415 500 137 125 118

29
喷嘴叶片高度 (mm) 85 102 61 50 50

30
喷嘴叶片数 23 23 23 28 28

31 轴承型式和型号
滑动

轴承

滑动

轴承

滑动

釉承

  3D308QT

D336308QT

32 制造单位 上 海船厂
沪东

造船厂

沪东

造船厂
沪东
造船厂

沪 东

造船厂

上海新中

动力机 厂

交通部

上海船

研所

交通部

上海船

研所

续 上 表

序 型 4乡

号 CZ355 60ZP(4011)50DP (50 # )SOZP(50B) GP100 261P(40GP) ZP30 TZ25X 27DP-1

同 0.18 0.19 0.14 0.17 0.14 -̂0.23 0.27 0.15--0.16 0. 14 0. 14

国 2. 75 1. 69 1. 55- 1. 72 1. 97 0.81- 1.37 1.98 0.77̂ -0.86 0.77 0. 63

同 15000 16500 12000 15000 24500 29000 18500 16500 17500

同 15835 19000 13000 18000 26000 31000 21000 18000

日 550 520 550 550 (650 650 600 550

国 580 550 580 580 <670 700 620 580 簇 540

日 毛90 毛90 镇90 镇90 <85 簇105 簇95 簇90

8 簇75 75̂ -85 <75 <75 <85 <85 <75

9 成55 50- 55 簇55 落55 簇55 簇55

10
1. 17 1.06 1.03 1.02

11
1275 X 742

  火 894

1024X 670

  火875

1316 X 748

  X885

1316 X 748

    义885

659 X 785

  X655

997X 550

  X613

850X 600

  X 640

12 650 315 650 650 216 250 350

压 1102 808 882 1176 992 441 330- 441 314- 425

14
355 340 355 355 261 280 220

15 105 75 106 106 36. 2

16 17. 5 16. 5 17.6 17.6 12 37

匡 20 19 20 20 19 17 20

18
409.8 390 424 399. 5 305 334 270

19
508.5 540 476 500 390 387 326. 7

20 18. 5 16.5 18.4 18.4 16.0 13.5

21 18. 5 28 18.4 18.4 16.5 13. 5

22
29 17 45 27 22 27 27

23
21059' 14047' 28 180 14038' 160

区 95- 98 88 107.9 84 10.8 37.1
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续 上 表

序

号

型 号

CZ355 60ZP(4011)50DP(50* )50ZP(50B) GP100 261P(40GP) ZP30 TZ25X 27DP-1

25
345 310 373 345 272 281 202

26
56 40 67.5 55 47 45 33

27I
40 43 58 40 39 75 59

网 130 74 220 156 76.5 82 60

国 54 40 67.5 54 46 42.5 65

30 24 30 24 24 20 24 20

31
  3D308QT

D33R30只OT
滑动轴承

3D308QT   3D308QT

n33ft30只OT
平鞠承

D33630QT

3D306QT

136205QT

136206QT11)3 36 308(3 1

32 国营 467厂

一‘6’厂
国营 467厂 国营 467厂

上海新中

动力机厂

无 锡

动力机 厂
上海渔轮厂一卜海新中

{动力机厂

镇 江

增压器厂



附录 C

国产船 用径流式涡轮增压器的主要零件使用材料表

(参 考 件)
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附录 D

国产船用轴流式涡轮增压器的主要，件使用材料表

(参 考 件)

序

号
零件名称

型 号

750 GZ750 ZZ370 75/160 2280 TZ50X TZ350

1 转子轴
  20Cr

3MoWV
GH34 35CrMo

    40Cr

调质 RC24
    -28

Cr11M oVA

35CrMoA

调质HB240
    - 280

35CrMoA

2 涡 轮 叶 片
4Crl4Ni

14W2M0 CrllMov
  15Cr

11Mov

轮:35CrMo
片:1Crl3

4Crl4Nil4

  W 2M o

4Crl4Nil4

  W 2Mo

17/13W

  4Cr

3 压气机叶轮 LD10LD5 LD5 LD5 40Cr LD5 LD5 LD5LZ10

4 导 风 轮
ZG2Crl3

  Z1201

耐热HT24
      -44

耐热 HT24
    -44

  HB217

    -285

20CrMoV 2Cr13

5 喷 嘴 环

CuCrMo

合金铸铁
HT24-44

1MT25-47 HT25-47 耐热HT24
    -44

合金 HT28
    -48

合金HT28
      -48

回火HB200
    -250

2Cr13

6 喷嘴环叶片

1Cr18

Ni9Ti

2Cr13

1Cr13 2Cr13 1Cr13 1Cr13 ICr18Ni9Ti 2Cr13

7 扩 压 器
  底板 :A3

片:ZGICr13
ZL10 ZL7 45 ZL4

  ZL4

淬 、回火

HB妻65

ZL10

8 压气机叶轮罩壳 HT20-44 ZL7
耐热HT24

    -44

耐热 HT24
    -44

  ZL4

淬、回火
HB妻65

ZL10

9 涡轮排气壳
  合金

HT24-44 MT25-47 HT27-47 HT21-40 QT45-5
合金 HT24-44

  回火HB
    180-241

CuCrM o

合金铸铁
HT25-47

10 涡轮进气壳 HT24-44 HT25-47HT25-47
耐热 HT

  24-44

  耐热 HT

    24-44

HB217-285

耐热 HT
  24-44

回火HB
180-241

  CuCrMo

合金铸铁
HB180-240

11 压气机外蜗壳 HT21-40 HT20-44 ZL7 ZL2 ZL2

  ZL4

淬、回火
HB>65

ZL10

12 压气机内蜗壳 HT21-40 HT20-44 ZL7 ZL2 ZL2

  ZL4

淬 、回火

HB>65

ZL10

13 喷嘴环螺钉 1Cr13 2Cr13
  40Cr

35CrMoA
35CrMoA 35C,M oA

14
减振片
(弹簧片)

65M n 65M n

17



续 上 表

序

号
零件名称

型 号

CZ355 60ZP(40) 50DP(50#)50ZP(50B) GF100 TZ25X 27DP-1

1 转子轴
20Cr3MoW VA

  35CrMoA
35CrMoA 35CrMoA 35C,M oA

35CrMoA

调质HB240
    -280

15CrMoA 1Cr11MoVA

2 涡 轮 叶 片
4Cr14Ni

14 W 2Mo

4Cr14Ni

14 W 2M o

4Cr14Ni

14W2Mo

4Cr14Ni

14 W 2Mo

轮:15Cr11Mo
  片:4CrVA
  12Ni8Mn

  8M.VNb

15Cr11MoVA

  正、高回
  HB217-241

1Cr11MoVA

3 压气机叶轮 LD5 LD5 LD5 LD5

  LD10

淬、回火

HB)130

轮:35CrMoA
  片:1Cr13

LD10

4 导 风 轮 AL19ZL201 20CrMoV 20CrMoV 20CrMoV

  Cr25Ni

    IM

HB197-229

20CrMoV ZG2Cr13

5 喷 嘴 环 4Cr9Si2 2Cr13 HT28-48 4Cr9Si2
合金HT28

    -48

合金HT28
      -48

回火 HB200
    -250

6 喷嘴环叶片 ZG4Cr9Si2 2Cr13 1Cr18Ni9T 1Cr18Ni9Ti
Cr25Ni13Ti

HB197-229
1Cr18Ni9Ti 1Cri8Ni9Ti

7 扩 压 器 ZL104 ZL104 ZL104 ZL104

  ZL4

淬、回火
HB>-60

  ZL4

淬、回火
HB》65

ZL102

8 压气机叶轮罩壳 ZL104 ZL104 ZL104 ZL104

  ZL4

淬、回火

HB)65

9 涡轮排气壳

  CuCr

耐热铸铁
HT24-44

  CuCr

耐热铸铁
HT24-44

  CuCr

耐热铸铁
HT24-44

  CuCr

耐热铸铁
HT24-44

合金H24
    -44

回火HB
200-250

合金HT24
    -44

  回火 HB

  180-241

CuCrM o

耐热铸铁

HT25-47

10 涡轮进气壳

  CuCr

耐热铸铁
HT24-44

  CuCr

耐热铸铁
HT4-44

  CuCr

耐热铸铁
HT24-44

  CuCr

耐热铸铁
HT24-44

合金HT24
    -44

  回火HB
  180-241

合金HT24
    -44

  回火 HB

  180-241

CuCrM.

耐热铸铁
HB25-47

11 压气机外蜗壳 Z1.104 ZL104 ZL104 ZL104

  ZL4

  回火

HB)50

  ZL4

淬、回火
HB) 65

ZLI02

12 压气机内蜗壳 ZL104 ZL104 ZL104 ZL104

  ZL4

淬、回火

HB妻65

ZL102

13 喷嘴环螺钉 35CrMoA 35CrM oA 35CrM oA 35CrMoA 35CrMoA 35CrMoA

14
减振片
(弹簧片)

65Mn 65M n 65M n 65Mn 65Mn 65M n 65M n
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附录 G
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